Habicht System - schieben

Habicht Set 2,

fur eine Schiebetiir mit Oberlichte
und Seitenteilen,

beinhaltet alle Beschlagsteile

zur realisierung dieser Anlage..

vorgerichtet fiir 8 + 10 mm
Einscheibensicherheitsglas

maximales
Schiebetilirgewicht: 100 kg

Sonderldangen in kiirzester Zeit
lieferbar - sind als
Einzelteile bestellbar!

INFO:

Einzelteile sowie die
dazu passenden Griffe
finden Sie auf den
Seiten 38 bis 43!

Rollenwagengarnitur mit Stopper
ohne Softstop bis 100 kg Tiirgewicht

Artikelnummer Einheit Glasstarke
BZ10032BSC Stilick 10 mm
BZ10033BSC Stilick 8 mm

bestehend aus: 2 Stiick Rollenwagen, 2 Stiick Stopper,
1 Stiick Bodenfiihrung, 1 Stuick Spezialschliissel

Info: Das Schiebetiirglas darf eine maximale Glasstarke
von 10 mm haben. Die Seitenteile und Oberlichte kdnnen

starker ausgefiihrt werden. Bitte um Bekanntgabe, wenn
die Glasstarke von 12 mm {iberschritten wird.

Schiebetiir geschlossen
Bild: Turéffnung links
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SET 2

Profilangaben fiir SET 2
Oberflache Profillange | Tirdffnung

Artikelnummer | Einheit
BZ21010HSL | Stiick | silberfarbig eloxiert [ 1990 mm Links

BZ21010HSR | Stiick | silberfarbig eloxiert | 1990 mm Rechts

1 Stiick Fiihrungsprofil innen

1 Stiick Fihrungsprofil aussen

1 Stiick Abdeckprofil

4 Stiick Abdeckkappen inkl. Schrauben
zur Profilverbindung

Profil bestehend aus:

Rollenwagengarnitur mit Softstop
bis 70 kg Tiirgewicht

Artikelnummer Einheit Glasstarke
BZ10030BSC Stiick 10 mm
BZ10031BSC Stiick 8 mm

Mindestturblattbreite = 840mm

bestehend aus: 2 Stiick Rollenwagen, 2 Stuick Softstop,

1 Stiick Bodenfiihrung

Info: Das Schiebetiirglas darf eine maximale Glasstarke von 10 mm haben.

Die Seitenteile und Oberlichte konnen starker ausgefiihrt werden. Bitte
um Bekanntgabe, wenn die Glasstarke von 12 mm Uberschritten wird.

Schiebetiir gedffnet
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Habicht System
Glasbearbeitung fiir Schiebetiir SET 2
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Beschlagsseite

Aufschieberichtung Aufschieberichtung

Bestellangabe: Turéffnung links Bestellangabe: Turoffnung rechts

ausgehend immer von der Beschlagsseite - Tur steht im geschlossenen Zustand
auf der linken bzw. rechten Seite
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